
① テストピースは150Ｘ150

三次元測定器により89.99°

② 測定C0°にてはしり0.00

③ C90°にてはしり測定

150端にて 0.075 mm
（0.029°）

④ C0°にてはしり測定

150端にて 0 mm
（0°）

C軸だけの精度調査


