
Cのみ測定から外さず追加測定

① テストピースは150Ｘ150

三次元測定器により89.99°

C270°
A-90°

にてはしり0.02

② C180°（90°ふり）
にてはしり測定

150端にて 0.14 mm
（0.053°）

③ C90°
C270°に戻しはしり測定

150端にて 0.02 mm
（0.008°）

C軸+A軸のC軸精度調査


